BZERTIFIZIERUNGSSTELLE ZERTIFIKAT

ionsentancrcs OVEIONOR N SO/ 7024

WiR .

- SCHAUEN AUF GSTERREICH

E THE= '
ter prfecheinigun Hartldter
e T R,

Bt Max Mustermann o WU

P
s W29120014s
sonrn: or01.2000 Ltasmmme: oot

seschiti et Metaltechi Hortistan Vorsitmoorm:  ENISO 13585:2012
E 2700 Vir Neustdt e e

WK OF=

]

=t

Martin Stelnhsufl

05.11.2019

‘ONORM EN 150 13585 (9.1)
05.11.2022

\

Priifung nach »©RM EN 1S© ﬂi\@‘j &

1) ol efrdrticn s Anabensieh gen (5PE13)
Do e s seni ORA 1588 Pkt 9.2
Aomertngen: S0k o N PRSI0 AP 4

ZERTIFIZIERUNGSSTELLE WIFI BSTERREICH

i
R Erefasa
e s e Ao e e e = s e ot e

Das WIFI Hartloterzertifikat ist ein international anerkanntes Dokument, das Sie als gepriiften Hartloter ausweist.
Anmerkungen
Die Giiltigkeit eines Hartléterzertifikates nach ONORM EN ISO 13585

1. beginnt mit dem Datum der Priifung,

2. betragt drei Jahre,

3. erfordert alle 6 Monate die Bestatigung der Tatigkeit des Hartloters im angegeben
Geltungsbereich am Zertifikat durch die verantwortliche Hartlotaufsicht und

4. wird bei Erfiillung von Pkt. 3 von der WIFI Zertifizierungsstelle um weitere drei Jahre verlangert.

Gesamtpaket Hartloten

lhre Hartloterzertifizierungen und Verfahrenspriifungen
nach EN ISO 13585 aus einer Hand.

lhr Ansprechpartner

KOSTENLOSE INFORMATION:

Fragen Sie im WIFI Ihrer Wahl, welche SchweiBerpriifung bzw. welcher Geltungsbereich des angestrebten
Zertifikates fiir Sie und/oder Ihren Betrieb von Nutzen ist. lhr Ansprechpartner im WIFI Ihrer Wahl unterstutzt
Sie auch gerne dabei eine fiir Sie sinnvolle Variante der Verlangerung zu wahlen.

Schritt 1

DURCHFUHRUNG VON SCHULUNGEN:
Schritt 2 Vor einer gewiinschten Zertifizierung bieten Ihnen die WIFIs gerne die Moglichkeit zu Schulungen -
entweder direkt in lhrem Betrieb oder im WIFI lhrer Wahl.

BEISPIELE FUR MOGLICHE BEZEICHNUNGEN MIT DEN DAZUGEHORIGEN GELTUNGSBEREICHEN

Medieninhaber: WIFI Zertifizierungsstelle, 1045 Wien, Wiedner HauptstraBe 63, 11/2019 | Alle Angaben sind ohne Gewahr. Jede Haftung fir den Inhalt ist ausgeschlossen.

Hartloter Hartloter FACHKUNDE-TEST: . B -
EN ISO 13585 - 912 T O D-D Ag145 FF t2,5 D42 L25 H EN ISO 13585 - 912 T O D-D CuP284 FF t2 D89 L40 VU Schritt 3 Im Zuge der Hartloterpriifung werden Fragen zu Grundwerkstoffen, Lotzusatzen, Sicherheit
und Unfallverhiitung beim Hartloten sowie der Geltungsbereiche der Hartloterzertifizierung
Geltungsbereich R ——, gestellt. Dieser Fachkundetest ist in Osterreich und Deutschland verbindlich vorgeschrieben.
) ) PRAKTISCHE HARTLOTERPRUFUNG:
912 Flammhartioten i Verfahrensnummer 5912 I Schritt 4 Sie (6ten nach den Angaben einer Ltanweisung und unter Aufsicht eines Priifers der
WIFI Zertifizierungsstelle lhr(e) Prifungsstiick(e), entweder direkt in Ihrem Betrieb oder in einer
- i - Produktorm - Rohr - der Werkstatten im WIFI Ihrer Wahl.
0] Uberlappverbindung 0] Spaltform 0] Uberlappverbindung [0] Schritt 5 PRpFUNG DER HARTL_GTPROBEN: N .
Priifung der gekennzeichneten Hartlotproben im Labor und/oder vor Ort.
Kupfer- und Kupferlegierungen Grund- .
D-D Kupfer CW107C D-D werkstoffgruppe D-D Kupfer- und Kupferlegierungen D-D
lasse d ZERTIFIKAT:
Ag  Silberhartiot Agi45 Ag I'_‘oat';suesat’is cup  Kupfer-Phosphorhartlote i Schritt 6 Wenn die Ergebnisse der Priifungen positiv sind, erhalten Sie von uns
werkstoffes CuP 284 Ihr international anerkanntes Zertifikat entsprechend dem gepriiften Geltungsbereich.
FF von Hand zugefiihrt FF. PP Zufiihrung des Lotes FF von Hand zugefiihrt FF, PP
t2,5 Werkstoffdicke ¢:2,5, t,: 2,5 t 1,25-5 Materialabmessung t2 Werkstoffdicke t: 2, t,: 2 t1-4
D42 Durchmesser  D,: 42, D,: 42 D <42 Starke, Durchmesser, D89 Durchmesser  D,: 89, D,: 89 D <89
L25 Uberlapplange 25 L<25 Uberlapplange L40 Uberlapplange 40 L <40
H Querposition 1 Y Position Lotfluss, VU Steigposition H, VD, VU
manuell manuell und Mechanisierungsgrad mechanisiert mechanisiert

mechanisiert

zertifizierung.wifi.at



BEISPIEL FUR EINE BEZEICHNUNG NACH ONORM EN ISO 13585

Verfahrensnummer Grundwerkstoffgruppe Klasse des i Position des Lotflusses
1 2  Produktform 3 spalltform des Hartlotzusatzes 5  Zusatzwerkstoffes i Zuftihrung 7  Materialabmessung 8 o
nach EN/ISO 857-2 nach ISO/TR 15608 (Lotwerkstoff) des Zusatzwerkstoffes Mechanisierungsart
- Materialstarke t
.. . Aluminiumhartlote & P
Infi hartlé = Stahle X . RohrauBendurchmesser D
911 nfrarothartloten P Blech (plate) (0] UberlappstoB = Al Magnesiumhartlote von Hand zugefiihrt Ubertapplinge ) VD  Fallposition
~ Index: A FF
T Ppriffstiick:  A-A Ag  Silberhartlote gilt fiir: FF, PP ¢ gilt fiir: 0,5¢ bis 2t
912  Flammbhartloten T T-StoB - gilt fiir: A-A g <3 mm ° b
CuP  Kupfer-Phosphorhartlote vor Lotvorgang platziert 3_10t gilt fiir: 1,5 bis 2t
913 Laserstrahlhartloten B StumpfstoB Ferritische, austenitische z.B. Lotfolie, -ring, -paste "
©  und Duplex-Stihle Cusferhartl PP
o . upferhartlote s t - .
Index: B . g 8
:. Pr:-ijef:tiick: B-B e Hohe Kupferlegierungen gilt fiir: PP stomm  Silt fUr: 5 bis 2t
914 Elektronenstrahlhartloten gilt fiir: A-A, B-B, A-B
Cu Kupferhartlote
Cu-Zn-Legierungen
916  Induktionshartlst / ey Aluminium und
nauitionshartioten _ h‘“ Aluminiumlegierungen Cu Kupferhartlote VU St . t
S  ndex: c Cu-Sonderlegierungen Slgfplosatelt
- Priifstiick: C-C .
918  Widerstandshartlsten T Rohr (tube) ~ glrll: fsu-:':c c-C Cu Nickelhartlote
Nickel-Kobalthartlote
] palladiumhaltige J
919  Diffusionshartloten ™ Kupfer und Pd
- i Hartlote t
N Kupferlegierungen ﬁ 2
<& Index: D
m o Priifstiick: D-D Au  goldhaltige Hartlote -
921  Ofenhartloten 5 gilt fiir: D-D D gilt fiir: <D ‘
922  Vakuumhartlten Nickel und ez ?
s Nickellegierungen
;' cexs 2 H Querposition

Priifstiick: E-E
gilt fiir: E-E

924  Salzbadhartléten Titan und L ilt fiir: <L v
Titanlegierungen g 47
|

923  Lotbadhartloten

<
[7)
- Index: F
; . L2 Priifstlick: F-F
925  Flussmittelbadhartléten gilt fiir: F-F g
926  Tauchbad-Hartléten vc Priifstiick gilt fir -
on
5 g” A-B A-A, A-B
andere Hartlotverfahren g = D-A D-A gilt fur: manuell und
93 z.B. Lichtbogenhartléten o= (= _ _ ) manuell : e
(MIG, WIG, Plasma) L3 D-B DA DR mechanisiert
0N
co D-E E-A
o> ha- fes
E-B E-A, E-B Meere  gilt fir: mechanisiert

TRAGEN SIE HIER DIE ANGABEN FUR IHR GEWUNSCHTES ZERTIFIKAT NACH ONORM EN 1SO 13585 EIN:

zertifizierung.wifi.at



	Ansprechpartner: 


